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CINTA VHB RP+110GF ACRILICA

SKU: UU012020739

DESCRIPCION:

La cinta 3BM™ VHB™ RP+110GF es una cinta
de espuma acrilica de doble cara gris de 1,1
mm (0,045 pulgadas) de grosor con
revestimiento de pelicula de PE. El adhesivo
acrilico multiusos en ambas caras se adhiere
a una amplia gama de sustratos de energia
superficial alta y media, incluyendo metales,
vidrio y una amplia variedad de pinturas y
plasticos. La espuma adaptable proporciona
un buen contacto entre los sustratos, incluso
con ligeras discordancias. La cinta 3M™ VHB
™ RP+110GF forma parte de la serie de
cintas RP+. Cada producto de esta familia
cuenta con adhesivo acrilico multiusos y
espuma adaptable, pero varia en grosor y tipo
de revestimiento.

CARACTERISTICAS:

*Adhesivo: acrilico multiusos

*Tipo de espuma:acrilico conformable
*Color: Gris

*Espesor: 1,1 mm (0,045 pulg.)
*Tolerancia de espesor: +10 %
*Densidad: 720 kg/m3

*Presentacion: 3/4” x 36YDS

APLICACIONES:

Unidén de paneles a marcos metalicos,
Revestimiento de metal decorativo, Fijacion
de refuerzos, Unién de una lente a la ventana
del panel de control, Ensamblaje de panel a
marco/refuerzo a panel, Unién de un logotipo
a un horno,
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Fijacién de montaje y molduras, Fijacién de
marco de pantalla LCD, Paneles a marco,
Unién de metales, Unién de vidrio a la
puerta metalica de un horno, Unién de un
logotipo a un refrigerador, Alternativas al
remachado o la soldadura, Unidn de una
lente al marco metalico de un letrero, Unidn
de logotipos en TV, Unidn de vidrio a la
puerta metalica de una lavadora, Fijacion
de molduras decorativas para
electrodomeésticos, Sellado, Unién de placa
de proteccion y sellado para puertas,
Placas de proteccién, Unién del panel tactil
de una lavadora

INFORMACION DE MANEJO:

Preparacion de la superficie

Limpieza: La mayoria de los sustratos
deben limpiarse con una mezcla 70/30 de
(IPA*)/agua antes de aplicar la cinta 3M™
VHB™,

Las excepciones que pueden requerir una
preparacion adicional de la superficie
incluyen:
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*» Aceites pesados: Puede ser necesario un
desengrasante o un limpiador a base de
disolvente para eliminar el aceite o la grasa
pesados de una superficie, y debe limpiarse
posteriormente con IPA/agua.

* Abrasion: El lijado de una superficie, seguido
de la limpieza con IPA/agua, puede eliminar la
suciedad o la oxidacién dificiles y aumentar el

area de la superficie para mejorar la adhesion.

* Promotores de adhesién: La imprimacion de
una superficie puede mejorar
significativamente la adhesion inicial y final a
muchos materiales, como plasticos y pinturas.
* Superficies porosas: La mayoria de los
materiales porosos y fibrosos, como la
madera, el aglomerado, el hormigon, etc.,
deben sellarse para proporcionar una
superficie uniforme.

» Materiales unicos: Podria requerirse una
preparacion especial de la superficie para
vidrio y materiales similares al vidrio, cobre y
metales que contienen cobre, y plasticos o
caucho con componentes que migran (p. €j.,
plastificantes).

TECNICAS DE APLICACION:

Aplicacion de presion inicial y final:

La resistencia de la adhesién depende del
contacto entre el adhesivo y la superficie.
Una presion de aplicacion firme mejora el
contacto del adhesivo y ayuda a mejorar la
resistencia de la adhesion. Normalmente, se
puede lograr un buen contacto con la
superficie aplicando suficiente presién para
asegurar que la cinta alcance
aproximadamente 100 kPa (15 psi). Se puede
utilizar presién de rodillo o de platina. Al unir
dos piezas rigidas, a menudo se requiere una
presion final adicional para asegurar que la
linea de adhesién alcance 100 kPa (15 psi).
Temperatura de aplicacion de la cinta:

El rango ideal de temperatura de aplicacion
de las cintas 3M™ VHB™ es generalmente
de 21 °C a 38 °C (de 70 °F a 100 °F).
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Los adhesivos sensibles a la presion
utilizan un flujo viscoso para lograr un area
de contacto con el sustrato. La temperatura
minima de aplicacion sugerida para la
mayoria de las cintas 3M™ VHB™ es de
10 °C a 15 °C (de 50 °F a 60 °F).

Nota: No se recomienda la aplicacién inicial
de la cinta a superficies con temperaturas
inferiores a estos minimos sugeridos, ya
que el adhesivo se endurece demasiado y
no se adhiere facilmente. Idealmente, todos
los sustratos y la cinta deben
acondicionarse por encima de la
temperatura minima de aplicacion en un
lugar cubierto y resistente a la intemperie
hasta que se verifique que los sustratos
estén a la temperatura minima o por
encima de ella. Una vez aplicada
correctamente, la resistencia a bajas
temperaturas suele ser satisfactoria.
Velocidad de adhesion:

Tras la aplicacién, la resistencia de
adhesion aumentara gradualmente a
medida que el adhesivo fluya sobre la
superficie (también conocido como
impregnacion). La velocidad de adhesion
dependera tanto de la cinta como del
sustrato, pero generalmente, a temperatura
ambiente, se alcanzara aproximadamente
el 50 % de la resistencia de adhesion
maxima después de 20 minutos, el 90 %
después de 24 horas y el 100 % después
de 72 horas. El flujo del adhesivo es mas
rapido a temperaturas mas altas y mas
lento a temperaturas mas bajas. La
resistencia de adhesién maxima puede
acelerarse (y en algunos casos,
aumentarse) mediante la exposicién a
temperaturas elevadas (por ejemplo, 66 °C
[150 °F] durante 1 hora). Esto puede
proporcionar una mejor impregnacion del
adhesivo sobre los sustratos. La abrasion
(aproximadamente grano 180) o el uso de
imprimaciones/promotores de adhesién
también pueden aumentar tanto la
resistencia de adhesion como la velocidad
de adhesion.
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